
■仕様・寸法

■取付強度 (スチール板)標 準強度
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■使用工具 :スピン
・プル式 (742型 )蓬 ヌ R23表

をこ参照下さぃ。

■ノーズ・アセンブリー :ゴ R24表をを参照下さい。
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全製品とも先端テーパー付きの自動機対応品。

試験方法

トルク強度 (N・m) 引張強度 (kN ) 押 抜強度 (kN )

(あて板の穴はボルト径+0 5mm)

板 厚

サイズ
1.2mm 2.3mm 32mm 16mm 23mm 32mm 16mm 23mm

M4 804 275 074

M5 1117 471 162

M6 1499 637 206

M8 2940 932 255

Si単位:l kgf・cm■ 0098N m kgf当 9807N
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